
 

 

 

 

 

 

 

 
 
 
 

لاَ يكَُلِّفُ اّللُّ ًفَْسًا إلِاَّ وُسْعَهَا لهََا هَا كَسَبتَْ وَعَليَْهَا      

اَ وَلاَ  اَ لاَ تؤَُاخِذًْاَ إىِ ًَّسِيٌاَ أوَْ أخَْطأًَْاَ رَبٌَّ هَا اكْتسََبتَْ رَبٌَّ

اَ  تحَْوِلْ عَليٌَْاَ إصِْزًا كَوَا حَوَلْتهَُ عَلىَ الَّذِييَ هِي قبَْلٌِاَ رَبٌَّ

لٌْاَ هَا لاَ طاَقةََ لٌَاَ بهِِ وَاعْفُ عٌََّا وَاغْفزِْ لٌَاَ  وَلاَ تحَُوِّ

 وَارْحَوٌْاَ أًَتَ هَىْلاًَاَ فاًَصُزًْاَ عَلىَ الْقىَْمِ الْكَافزِِييَ 
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