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 8791-8-81تاريخ الميلاد : 

 0222 -جامعة عين شمسالبكالوريوس  : 

 0283-3-02تاريخ منح الدرجة : 

 التخصص : الهندسة الإنشائية

 القســـــــم  :الهندسة المدنية

 الدرجـــــة : الماجستير

 عمر الصاوى محمدمحمد 

دراسه خواص التماسك في الكمرات 

 المصنعه من الخرسانه ذاتيه الدمك

تم التركيز من خلال هذا البحث علي دراسه تأثير كل من 

مقاومه الضغط للخرسانه و المسافه بين الاسياخ والغطاء 

الخرساني عل مقاومة التماسك بين الخرسانه ذاتيه الدمك 

 واسياخ الحديد للكمرات الخرسانيه.

تم تقييم سلوك الكمرات المصنعه من الخرسانه ذاتيه الدمك 

عمليا وتحليليا. يقدم البحث اعتبارات تصميميه واضحه 

لاستخدام الخرسانه ذاتيه الدمك في االكمرات الخرسانيه 

 المسلحه.

كمرات مستطيله المقطع واختبارها تحت  1تم صب عدد 

يم ظروف تحميل استاتيكيه وتم اختبار خرسانه ذات ق

ميجا باسكال(الي  32مختلفه لمقاومه الضغط تترواح بين )

قيم مختلفه للغطاء  تم دراسة كما .ميجاباسكال( 02)

متد البحث ليشمل دراسه تأثير عدد او الخرساني للكمرات.

الوصلات والمسافه بين الاسياخ علي مقاومة الانزلاق 

 للأسياخ داخل الخرسانيه ذاتية الدمك.

يلقي بالضوء على تقييم دقيق للنماذج  ليالاستقصاء التحلي

المتعدده التي تمثل العلاقه بين اجهادات الرابطه والانزلاق 

لحديد التسليح المرتبط بالخرسانه و امكانية استخدامها في 

النموذج لتحديد طول تم تطوير و. الخرسانه ذاتيه الدمك

الرباط المطلوب لتحقيق اجهاد الخضوع لاسياخ حديد 

 .الخرسانه ذاتيه الدمكالمستخدمه مع التسليح 

دراسة تحليلية  بإستخدام طريقة العناصر  كما تم عمل

      (ATENA)  إستخدام برنامج  الغير محددة عن طريق

لتمثيل بعض الكمرات في هذا البحث و بحث سابق تم  

إجرائة بجامعة عين شمس. و ذلك لتأكيد ما تم التوصل إليه 

نتائج إثبات أن مقاومة من نتائج معملية. و قد أظهرت ال

% من 02للخرسانة ذاتية الدمك أقل بنسبة التماسك 

الخرسانة التقليدية, كما تم التوصل الى معيار للإنهيار 

مقاومة التماسك للخرسانة تم تعميمه على جميع الكمرات 

 موضوع هذه الدراسة.                 

 

BOND CHARACTERISTICS 

OF SELF CONSOLIDATING 

REINFORCED CONCRETE 

BEAMS 

The application of Self Consolidating Concrete, SCC, 

effectively resolves the difficulties of concreting in 

situations with complicated formwork and intricate 

reinforcements. Although, bond between SCC and 

reinforcing steel bars is an essential requirement for 

design of reinforced concrete structures, little 

research is available up to date on this topic. This 

study is a continuation of a recent study conducted to 

evaluate the effect of the bar diameter, splice length 

and the confinement level provided by the transverse 

reinforcement. The current study aims at widening 

the available knowledge on the bond characteristics 

of SCC members by including other parameters that 

have not been studied previously. The current 

research focus on studying the influence of the 

concrete compressive strength, bar spacing and 

concrete cover on the bond characteristics of SCC 

beams. Eight reinforced concrete beams were 

constructed using different concrete strengths varies 

between 30 to 60 MPa, and tested under four point 

bending. The behavior of the tested specimens has 

been evaluated and characterized both experimentally 

and analytically. A finite element study has been 

conducted using ATENA software to ensure the 

experimental results, this study adopt that bond 

strength of SCC is less than the conventional concrete 

by 24%. Failure criteria due to bond has been 

established and applied on all the selected beams. 
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Abstract 

The application of Self Consolidating Concrete, SCC, effectively 

resolves the difficulties of concreting in situations with complicated 

formwork and intricate reinforcements. Although, bond between SCC and 

reinforcing steel bars is an essential requirement for design of reinforced 

concrete structures, little research is available up to date on this topic. 

This study is a continuation of a recent study conducted to evaluate the 

effect of the bar diameter, splice length and the confinement level 

provided by the transverse reinforcement. The current study aims at 

widening the available knowledge on the bond characteristics of SCC 

members by including other parameters that have not been studied 

previously. The current research focus on studying the influence of the 

concrete compressive strength, bar spacing and concrete cover on the 

bond characteristics of SCC beams. The behavior of the tested specimens 

has been evaluated and characterized both experimentally and 

analytically. A finite element study conducted using ATENA software to 

ensure the experimental results, this study adopt that bond strength of 

SCC is less than the conventional concrete by 24%. Failure criteria due to 

bond has been established and applied on all the selected beams. 
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