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 بسم الله الرحمن الرحيم

 الْحَدِيدَ فِيهِ بأَْسٌ شَدِيدٌ وَأَنزَْلْناَ "

َّاسِ   ".وَمَناَفِعُ لِلن

 صدق الله العظيم

 (52 )الحديد:الآية
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