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  :٘صيدٖ  والديَّ اللسيمينمًَ أُمزتُ أٌ أخفض لهنا جياح الذّلِّ مً الزحم

بالصح٘ ّالعافٔ٘، ّأطال  ، متّعَنا اللهالحٔاٗ ٍذِعضُدٖ في ّ

ُِ، ّخته لهن  ا بخاتم٘ الحضيٙ.عنزٍنا في طاعتُ، ّأقزّ أعٔيَنا بزضا

  :ٛالذًٓ علٙ دربَه أصير،  إيمان، إضلاو، إيواب، و أغسف.إخْتٕ الأعشا

 ّبَه أقتدٖ.

 كاىت ىعه الضَّيد في رحلتي العلنٔ٘ ّالبحثٔ٘، ّلم تدَّخز  التي الغالية شوجتي

 جَُدًا في مُضاعدتٕ.

  :ٖكَبِد ُٗ لأهٍا ليا لتيير حٔاتيا ّتم التي ٍّبَا الله ميظ.بيتي العشٓشٗ فلذ

 بَج٘ ّصعادٗ.

  ّسملاٜٕ الأكارو، ّأٍلٕ الأّفٔاٛ، ّكل مًَ شاركني بالجَد ّالدعاٛ، ّمد

 لٕ ٓد العٌْ في صبٔل إتماو ٍذا العنل.
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Abstract 

Study Aims: 

The study aims to show the impact of flexible manufacturing tools 

(inventory size - Total production maintenance - material motion - continuous 

improvement - senior management support) on the efficiency elements of 

electricity production processes (inputs - operation - outputs) in the Cairo 

Electricity Production Company and knowing the level of application of 

manufacturing tools and the extent of readiness The company to apply flexible 

manufacturing. 

Study Methodology: 

To obtain the primary data related to the study variables, a survey form 

was prepared after conducting an exploratory study to know the nature of the 

problems that can be monitored and testing the survey phrases on a small 

sample to determine the extent of the reliability and validity of those phrases. 

The current, which included eight aspects, namely the relationship between 

flexible manufacturing tools, input efficiency, process efficiency, output 

efficiency, and the relationship between each of the following flexible 

manufacturing variables (inventory size - comprehensive productivity 

maintenance - material movement - continuous improvement - senior 

management support) on the efficiency of electricity production operations. 

Study results: 
The results of the study showed that the application of comprehensive 

production maintenance, the role of senior management, the movement of 

materials, inventory were the most important factors affecting the efficiency of 

operations, the coefficient of determination reached 0.461, where the 

comprehensive production maintenance came in the first order as the most 

important variable that explains the efficiency of operations, followed by the 

role of senior management and then the movement of materials, Finally, the 

role of the stock comes with a correlation degree of 0.683 for the model. 

Study recommendations: 

The need for support and attention from the company‟s senior 

management to improve quality & work efficiency, disseminate the culture of 

quality among the different levels of employees with the dissemination of a 

culture of reducing waste and combating wasteful use of resources among all 

company employees and increasing focus on implementing the basic 

procedures of the 7S in all corners of the company at the beginning From 

warehouses to offices and administrative departments, which ensure a more 

organized work environment. 

key words: 
Lean manufacturing, process efficiency, production efficiency, input efficiency, 

output efficiency, electricity production. 

 



 قاٜن٘ المحتْٓات 

 

 و 

 قائنة المحتويات
 زقه الصفخة ............................ العيوان

 أ  ................................................................................ ايت لزءاًيت

 ب  .............................................................................. شكزٌ وتمديزٌ

 ج  ................................................................................... الإهداء

 د  .............................................................................. المطتدلــــص

 و  ............................................................................ قائنة المحتويات

 ط  ........................................................................... فوسع الجداول

 ل  ......................................................................... فوــسع الاغلــال

 ل .................................................... فوسع التعسيفات والمصطلخات المطتددمة

 1 ................................................................. الإطــــاز العـاو للدزاضــة

 1 .................................................................................. مكدمــة:

 12 .......................................................................... مػللة الدزاضة:

 13 ........................................................................... أضئلة الدزاضة:

 14 .......................................................................... نموذج الدزاضة:

 14 .......................................................................... فسوض الدزاضة:

 15 .......................................................................... اهداف الدزاضة:

 16 ........................................................................... أهنية الدزاضة:

 16 ........................................................................... حدود الدزاضة:

 17 ........................................................................ الدزاضات الطابكة:

 17 ................................................................... اولًا: الدزاضات العسبية

 28 ................................................................. ثاىيا: الدزاضات الأجيبية:

 32 ........................................... :ها يويز هذٍ الدراست عي الدراساث السابمت

 32 ................................................................... وعيية الدزاضة: مجتنع 

 33 ............................................................................. :الكهزباء اًتاج لطاع



 قاٜن٘ المحتْٓات 

 

 ز 

 40 ................................................... الإطــاز اليظــسي للدزاضــةالفصل الثاني 

 40 ........................................................ المـــــسنالمبخح الأول: التصييــع 

 40 ................................................................................. مكدمــة:

 33 ............................................................................ :الوزى التصٌيع هفهىم

 48 ................................................................... هزايا التصٌيع الوزى

 34 ............................................................................ :الوزى التصٌيع هبادئ

 05 ........................................................................... :الوزى التصٌيع اهداف

 05 ............................................................................ :الوزى التصٌيع أدواث

 76 ...................................................... :الوزى التصٌيع تطبيك وهزاحل خطىاث

 74 ..................................................................... :الوزى التصٌيع تطبيك فىائد

 76 ..................................................... :الوزى التصٌيع تطبيك وتحدياث هعىلاث

 72 ................................................. كفــاءة اىتــاج اللوسبــاء المبخح الجاىي:

 72 .................................................................................. مكدمـة:

 63 ......................................................................... :للكفاءة الوتعددة الوفاهين

 60 ......................................................................... :الأداء كفاءة لياس أهويت

 67 ....................................... :الكهزباء تىليد هحطاث في الكفاءة وهعاييز هؤشزاث

 83 .......................................... الدزاضة الميداىية واختبازات الفسوضالفصل الثالث 

 83 ............................................................................... مكدمــــة:

 83 ............................................................... يداىية:إجساءات الدزاضة الم

 86 ........................................................ :صدق وثباث استوارة البياًاث

 87 .......................................................... :أساليب الوعالدت الإحصائيت

 94 ................................................................. :صدق الاتساق الداخلي

 66 ........................................................................ :للبياًاث الىصفي التحليل

 132 ............................................................... الخلاصــــة والتوصيـــات

 132 ............................................................................... اليتائــج:

 235 .................................................................... الفزوض اختبار ًتائح :أولًا

 233 .................................................................... للدراست العاهت الٌتائح :ثاًيا

 134 ............................................................................ التوصيـــات:



 قاٜن٘ المحتْٓات 

 

 ح 

 137 ................................................................... الدزاضات المطتكبلية:

 138 ........................................................................... قائنة المساجع

 234 .......................................................................... :الأخٌبيت الوزاخع أولًا

 233 ........................................................................... العزبيت الوزاخع :ثاًياً

 237 ........................................................................الإلكتزوًيت الوىالع :ثالثاً

 148 ......................................................................... ملخكات الدزاضة



 فَزس الجداّل 

 

 ط 

 فوسع الجداول

S

7S

 

 

 

 

 


